I \j i it- 1 tuv 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMI ITI-I) OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANC'I: WITH RULE 17.1(a) OR (b) 




Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 

Bezeichnung: 

IPC: 

Bemerkung: 



103 48 706.9 



16. Oktober2003 



Sauer GmbH & Co KG, 41069 Monchengladbach/DE 



Rotorspinnmaschine 



D 01 H, B 65 H 



Die nachgereichte Zeichnung mit der Figur Nr. 2 ist 
am 3. November 2003 eingegangen. 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
inglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



MOnchen, den 29. Juli 2004 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 




Stremm© 



DS And 

Datum: 15. Oktober2003 
WS2235 



Beschreibung : 
Rotorspinnmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Rotorspinnmaschine gemafi dent 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

An Rotorspinnmaschinen werden Service -Aggregate eingesetzt, 

• die an Fuhrungsschienen an den Langsseiten der 
Rotorspinnmaschine verfahrbar sind. Zu den Aufgaben der 
Serviceeinrichtungen gehort das Anspinnen nach einem 
Fadenbruch und die Versorgung der Spinnstellen der 
Rotorspinnmaschine mit Hiilsen. Urn die Stillstandszeiten der 
Spinnstellen bei Fadenbruch oder Hulsenwechsel moglichst kurz 
zu halten, werden an einer Rotorspinnmaschine mehrere Service- 
Aggregate eingesetzt, beispielsweise zwei Service-Aggregate an 
jeder Maschinenlangsseite . 

Die DE 199 05 856 Al beschreibt eine Rotorspinnmaschine, die 

•zwischen ihren Endgestellen eine Vielzahl von Arbeitsstellen 
aufweist, die auf beiden Maschinenlangsseiten angeordnet sind. 
Diese Arbeitsstellen weisen jeweils eine Spinnvorrichtung 
sowie eine nachgeschaltete Spulvorrichtung auf und werden 
wahrend des Betriebes durch mehrere Service -Aggregate 
versorgt. Fur einen Spulenwechsel an einer Arbeitsstelle wird 
ein Service-Aggregat angefordert und an der Arbeitsstelle 
positioniert . Vom Hulsenmagazin wird eine Hiilse angefordert, 
die mittels eines Transportbandes zur Arbeitsstelle 
transport iert wird. Das Service-Aggregat verfiigt uber eine 
Einrichtung, mit der die angelieferte Hiilse vom Transportband 
entnornmen werden kann. Anschlieliend wird die Hiilse in der 
Spulstelle in Betriebsposition positioniert. 
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Wenn das weiter vom Hulsenmagazin entfernt arbeitende Service- 
Aggregat als erstes eine Hulse anfordert und, bevor die Hulse 
bei diesem ersten Service -Aggregat angelangt ist, das zweite 
naher zum Hulsenmagazin positionierte Service -Aggregat 
ebenfalls eine Hiilse anfordert, kann es vorkommen, dass die 
fur das erste Service-Aggregat bestimmte Hiilse vom zweiten 
Service -Aggregat dem Transportband entnommen wird. Dadurch 
entstehen Verzogerungen, die zu unerwiinscht langen 
Stillstanden von Arbeitsstellen fiihren konnen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung derartige unerwiinschte Entnahmen 
der Htilsen vom Transportband zu vermeiden. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaii durch eine 

Rotorspinnmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspriiche . 

Erf indungsgemali ist die Steuereinrichtung der 
Rotorspinnmaschine so ausgebildet, dass sie bei einer 
vorliegenden Hiilsenanf orderung des beziiglich der 
Transportrichtung der Zuf uhreinrichtung stromab positionierten 
ersten Service -Aggregates eine spatere Hiilsenanf orderung des 
zweiten Service-Aggregates unterdriickt, bis die zuerst 
vorliegende Hiilsenanf orderung erfiillt ist. Dadurch werden 
unerwiinschte Entnahmen von Hiilsen vom Transportband durch das 
als zweites eine Hiilse anfordernde Service -Aggregat vermieden. 
Das als erstes eine Hulse anfordernde Service -Aggregat wird 
nicht durch einen zu langen Service- Stopp an einer 
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Arbeitsstelle daran gehindert, gegebenenf alls vorliegende 
Anforderungen weiterer Arbeit sstellen zugig zu erfullen- 

Mit einer Rotorspinnmaschine gemafi Anspruch 2 oder 3 wird die 
Zeit, in der die spat ere Hulsenanf orderung des zweiten 
Service-Aggregates unterdruckt wird, moglichst kurz gehalten. 
Zweckmafiig ist die Steuereinrichtung eine zentrale 
Maschinensteuereinrichtung, um den Aufwand fur die Steuerung 
moglichst gering zu halten. 

Mit der erf indungsgemaJien Rotorspinnmaschine werden 
unerwunschte Entnahmen von Htilsen vom Transportband 
verhindert. Durch das Vermeiden unnotiger Stillstandszeiten 
wird die Produktivitat der Maschine verbessert. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den Figuren zu 
entnehmen . 

Es zeigen: 

^^^Fig. 1 eine Rotorspinnmaschine mit Service -Aggregaten . 

Fig. 2 eine vereinfachte Prinzipdarstellung der Steuerung 
der Service -Aggregate . 

Die in Fig. l dargestellte Rotorspinnmaschine 1 weist zwischen 
ihren Endgestellen 2 und 3 eine Vielzahl von Arbeitsstellen 4 
auf, die auf beiden Maschinenlangsseiten angeordnet sind. Die 
Arbeitsstellen 4, die jeweils eine Spinnvorrichtung sowie eine 
Spulvorrichtung umfassen, werden durch vier Service- 
Aggregate 5, 5A, 5B, 5C versorgt. Die Service-Aggregate 5, 
5A, 5B, 5C sind an einer Schienenkonstruktion 6 langs der 
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Maschinenseiten verfahrbar. Wenn an einer der Arbeitsstellen 4 
ein Fadenbruch aufgetreten ist oder ein Spulenwechsel erfolgen 
soli, wird eines der Service -Aggregate 5, 5A, 5B # 5C 
automatisch tatig. Die Rotorspinnmaschine 1 umfasst weiterhin 
eine zwischen den Arbeitsstellen 4 angeordnete 
Kreuzspulentransporteinrichtung 7 zum Abfordern von fertig 
gestellten Kreuzspulen sowie uber eine Hulsenlief ereinrichtung 
8. Die Hulsenlief ereinrichtung 8 umfasst dabei ein 
maschinenendseitig angeordnetes zentrales Hulsenmagazin • 9, 
einer Hulsenverteileinrichtung 10 sowie zwei jeweils die 
Arbeitsstellen 4 einer Maschinenlangsseite mit Hulsen 
versorgende maschinenlangen Hiilsentransportbander 11, 12. 

Die Service- Aggregate 5, 5A, 5B, 5C sind uber die 

Leitungen 13 (Fig. 2) mit der Steuereinrichtung 14 verbunden. 

Die Steuereinrichtung 14 steuert als zentrale 

Steuereinrichtung die vier Service -Aggregate 5,5a, 5B, 5C und 
ist ihrerseits uber die Leitung 15 mit der 
Hulsenlief ereinrichtung 8 und uber die Leitungen 16 mit 
anderen nicht dargestellten Steuereinrichtungen und 
,Maschinenmodulen verbunden. 

Wenn wahrend des Spinnbetriebes an einer der Arbeitsstellen 4 
eine Kreuzspule den vorgesehenen Durchmesser erreicht hat, 
soli diese schnellstmoglich gegen eine neue Hulse ausgetauscht 
werden. Das Auswechseln der vollen Kreuzspule gegen eine Hulse 
wird im Ausf uhrungsbeispiel durch das Service -Aggregat 5 
ausgefiihrt. Das Service -Aggregat 5 fahrt zu der anfordernden 
Arbeitsstelle 4 und positioniert sich dort . Das Service- 
Aggregat 5 fordert uber die Steuereinrichtung 14 eine Hulse 
von der Hulsenlief ereinrichtung an. Die Hulse wird auf das 
Transportband 11 gesetzt. Die Hulse ist in der Fig. 1 mit dem 
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Bezugszeichen 17 bezeichnet- Die Hulse wird in Pf eilrichtung 
vom Transportband in Richtung des Service -Aggregates 5 bewegt . 
Spater als das Service-Aggregat 5, aber noch wahrend der 
Bereitstellung der Hulse fur das Service-Aggregat 5, hat sich 
auch das Service-Aggregat 5A an eine Arbeitsstelle 4 
positioniert und benotigt ebenfalls eine Hulse. Diese 
Anforderung der Hulse wird von der Steuereinrichtung 14 
unterdriickt, bis das Service-Aggregat 5 die Hulse 17 aus der 
mit 17A bezeichneten und punktiert dargestellten 
Hiilsenposition auf genommen hat. Alternativ wird die 
Hulsenanforderung des Service-Aggregates 5A nur unterdriickt, 
bis die Hulse 17 das Service-Aggregat 5 A passiert hat und 
beispielsweise die mit 17B bezeichnete Position einer 
punktiert dargestellten Hulse erreicht hat. 

Nachdem die Hulsenanforderung des Service -Aggregates 5A nicht 
mehr unterdriickt ist, wird auf dem Transportband 11 eine Hulse 
zum Service-Aggregat 5A transport iert . 

Das Service-Aggregat 5 kann ohne unnotige Verzogerung die 
Arbeitsstelle 4 wieder in Betrieb setzen und nachfolgende 
Anforderungen von Arbeit sstellen ohne Verzug abarbeiten. 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte 

Ausf uhrungsbeispiel beschrankt. Im Rahmen der Erfindung sind 
weitere Ausbildungen der Rotorspinnmaschine moglich. 
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Patentanspriiche : 

1. Rotorspinnmaschine mit einer Vielzahl von Arbeitsstellen 
und einer maschinenlangen Zuf iihreinrichtung fur Hiilsen, 
wobei mindestens zwei die Arbeitsstellen mit Hiilsen 
versorgende Service -Aggregate von der Zuf iihreinrichtung 
beliefert werden und wobei die Rotorspinnmaschine eine 
Steuereinrichtung zur Steuerung der Service -Aggregate 
umfasst, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Steuereinrichtung (14) so ausgebildet ist, dass 
sie bei einer vorliegenden Hiilsenanf orderung des beziiglich 
der Transportrichtung der Zuf iihreinrichtung stromab 
positionierten ersten Service -Aggregates (5) eine 
spatere Hiilsenanf orderung des zweiten Service- 
Aggregates (5A) unterdriickt, bis die zuerst vorliegende 
Hiilsenanf orderung erftillt ist. 

2. Rotorspinnmaschine nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass die Steuereinrichtung (14) so ausgebildet ist, dass 
eine vorliegende erste Hiilsenanf orderung als erfiillt gilt, 
wenn das die Hulse anfordernde erste Service -Aggregat (5) 
eine Htilse (17) aufgenommen hat. 

3. Rotorspinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung (14) so 
ausgebildet ist, dass eine vorliegende erste Hiilsenan- 
f orderung als erfiillt gilt, wenn die erste angeforderte 
Hiilse (17) das zweite Service -Aggregat (5A) passiert hat. 
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Rotorspinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Steuereinrichtung (14) 
eine zentrale Maschinensteuereinrichtung ist . 
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Zusammenf assung : 
Rotorspinrimaschine 

Die Erfindung betrifft eine Rotorspinnmaschine mit einer 
Vielzahl von Arbeitsstellen und einer maschinenlangen 
Zuf uhreinrichtung fur Hulsen. Mindestens zwei die 
Arbeitsstellen mit Hulsen versorgende Service -Aggregate werden 
von der Zuf uhreinrichtung mit Hulsen belief ert. Eine 
Steuereinrichtung (14) zur Steuerung der Service -Aggregate (5, 
5A, 5B, 5C) ist so ausgebildet, dass sie bei einer 
vorliegenden Hiilsenanf orderung des bezuglich der 
Transportrichtung der Zuf uhreinrichtung stromab positionierten 
ersten Service-Aggregates (5) eine spatere Hiilsenanf orderung 
des zweiten Service-Aggregates (5A) unterdriickt , bis die 
zuerst vorliegende Hiilsenanf orderung erfiillt ist. 

Damit konnen unnotige Stillstandszeiten von Arbeitsstellen und 
unnotige Wartezeiten der Service -Aggregate (5, 5A, 5B, 5C) 
vermieden werden. 



(Fig. 1) 



